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1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem oznakowania pionowego ktére zostang wykonane przy realizacji inwestycji:
Przebudowa drogi gminnej w miejscowosci Zochy - Dabrowa na odcinku od km 0+000 do km 1+492 dziatce nr
168 przez poczwoérne powierzchniowe utrwalenie emulsja i zwirem kruszonym i obcigzonej ruchem lekkim
(KR1)

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy wykonaniu oznakowania pionowego.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Znak pionowy — znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami, zwykle
umieszczony na konstrukcji wsporczej (stup, wysiegnik, wspornik itp.)
1.4.2. Pozostate okre$lenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogéine” pkt. 1.4.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt.1.5.

2. Materiaty
2.1. Ogolne wymagania stosowania materiatow
Ogodlne wymagania dotyczace stosowania materiatdéw, ich pozyskania i sktadowania podano w ST

DM.00.00.00.,,Wymagania ogolne” pkt.2
2.2. Materialy do oznakowania pionowego

Materiatami do wykonania oznakowania pionowego wedtug zakresu okreslonego w Dokumentacji Projektowej

sq:
. prefabrykaty betonowe Iub beton wykonywany ,,na mokro” do zamocowania konstrukcji wsporczej
znakow,
konstrukcje wsporcze,
ptyty znakéw,
folia odblaskowa,
materiaty do montazu znakow.
2.2.1. Fundamenty znakéw

Rodzaj fundamentu do zamocowania konstrukcji wsporczej znakéw, wymiarowanie i klasa betonu, powinny
by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa.

Cement stosowany do betonu w fundamencie znaku powinien by¢ cementem portlandzkim marki 25,
odpowiadajacy wymaganiom PN-88/B-30000.

Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712. Woda do betonu powinna
by¢ ,,odmiany 1”, zgodnie z wymaganiami normy PN-B-32250.

2.2.2. Konstrukcje wsporcze znakéw

Konstrukcje wsporcze znakéw oraz sposéb potaczenia konstrukcji wsporczej z fundamentem, powinny byé
zgodne z Dokumentacja Projektowa lub propozycja Wykonawcy akceptowanej przez kierownika Projektu.

Konstrukcje wsporcze — zaleca sie wykona¢ z ocynkowanych rur, katownikdw lub innym ksztaicie
zaakceptowanymi przez Kierownika Projektu.

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 Iub innej zaakceptowanej przez
Kierownika Projektu.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekracza¢ 1,5 mm na 1 m
dtugosci rury.

Do ocynkowania rury stosuje sie gatunek cynku Raf, wedtug PN-H-82200.

Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010. Do kazdej partii dla rur i ksztattownikow
wytworca powinien dostarczy¢ ,,zaswiadczenie o jakosci” stwierdzajgce zgodnosé wyrobu z wymaganiami normy,
zawierajgce co najmniej nazwe lub znak towarowy wytworcy, oznaczenie wyrobu i stwierdzenie o zgodnosci
wyrobu z wymaganiami normy.

Powloka metalizacyjna cynkowa na konstrukcjach wsporczych do znakéw powinna by¢ z cynku o czystosci
nie mniejszej niz 99,5% i odpowiada¢ wymaganiom BN-89/1076-02.

Minimalna grubo$¢ powtoki metalizacyjnej cynkowej narazonej na dziatanie korozji atmosferycznej wg BN-
89/1076-02, w warunkach umiarkowanych wynosi 120 um.

2.2.3. Plyty znakow

Piyty znakéw drogowych powinny by¢ wykonane z blachy stalowej ocynkowanej. Blacha stalowa o grubosci
co najmniej 1,5 mm powinna byé zabezpieczona obustronnie przed korozja cynkowaniem ogniowym lub
elektrolitycznym.

2.2.4. Materiaty odblaskowe
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Znaki drogowe odblaskowe wykonuje sie przez oklejenie powierzchni znaku materiatami odblaskowymi.

Materiaty odblaskowe uzyte do wykonania znakéw drogowych powinny posiadac¢ ,,$wiadectwo dopuszczenia®.
Jako materiaty odblaskowe stosuje sie folie odblaskowe | generac;ji.

Folie odblaskowe uzyte do wykonania tarczy znaku powinny wykazywac¢ petne zwigzanie z ptytg znaku przez
caty okres deklarowanej trwatosci znaku. Niedopuszczalne sg lokalne niedoklejenia, odklejenia, ztuszczenia lub
odstawania folii na krawedziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni.

Sposdb potaczenia folii z powierzchnia ptyty znaku powinien umozliwia¢ jej odtgczenie od piyty bez jej
zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obrzezy znakéw na folii odblaskowej, technologia malowania lub
klejenia oraz stosowane w tym celu materiaty powinny by¢ uzgodnione z producentem folii.

Okres trwatosci znaku wykonanego przy uzyciu folii odblaskowych typu 1 powinien wynosié¢ co najmniej 7 lat a
znaku wykonanego przy uzyciu folii odblaskowej typu 2 co najmniej 10 lat.

Powierzchnia tarczy znaku powinna by¢ réwna i gtadka, nie mogg na niej wystepowac lokalne nierownosci i
pofatdowania. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek zarysowan powierzchni znaku.

Doktadnos¢ rysunku znaku powinna by¢ taka aby wady konturéw znaku, ktére mogg powstaé przy nanoszeniu
farby na odblaskowa powierzchnie znaku nie byty wieksze niz:

- 0,5 mm dla znakéw matych i $rednich,

- 1 mm dla znakéw duzych i wielkich.

Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na odblaskowa cze$¢ znaku nie powinny byé wieksze w kazdym
kierunku niz:

- 2 mm dla znakéw matych i Srednich,

- 3 mm dla znakéw duzych i wielkich.

Potaczenie folii odblaskowej z ptyta znaku nie moze wykazywac¢ zadnych odklejen i rozwarstwien miedzy
tarczg i ptyta znaku. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek ognisk korozji zarébwno na powierzchni jak i
na obrzezach tarczy znaku.

Tylna strona ptyty znakéw odblaskowych musi byé zabezpieczona farbg nieodblaskowa barwy ciemno-szarej.
Grubos¢ powtoki farby powinna wynosic¢ co najmniej 20 um.

2.2.5. Materiaty do montazu znakow

Wszystkie ocynkowane taczniki metalowe do konstrukcji wsporczych znakéw jak sruby, listwy, wkrety itp.

Powinny by¢ czyste, gtadkie bez peknieé, naderwan i wypuktych karbow.

3. Sprzet
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogoélne” pkt.3
3.2. Sprzet do wykonania oznakowania pionowego
Przy wykonaniu oznakowania pionowego, przewozie, zatadunku i wytadunku materiatbw mozna stosowac:
- koparki kotowe np. 0,15 m®
- wiertnice do wykonywania dotéw pod stupki w gruncie zwieztym,
- betoniarki przewozne do wykonywania fundamentéw betonowych ,,na mokro”,
- srodki transportu materiatow,
- przewozne zbiorniki na wode,
- sprzet spawalniczy, itp.

4. Transport
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdélne” pkt.4
4.2. Transport znakéw
Transport znakow, konstrukcji wsporczych i osprzetu (uchwyty, Sruby, nakretki, itp.) powinien sie odbywac
srodkami transportowymi w sposob uniemozliwiajacy ich przesuwanie sie w czasie transportu i uszkodzenia.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogolne warunki wykonania robot
Ogodlne zasady wykonywania robét podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt.5.
5.2. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robét nalezy wyznaczy¢:
- lokalizacje znaku, tj. jego pikietaz oraz odlegtos¢ od krawedzi jezdni lub krawedzi pobocza umocnionego,
- wysokos¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.
Punkty stabilizujgce miejsce ustawienia znakéw nalezy zabezpieczy¢ w taki sposéb, aby w czasie trwania i
odbioru robét istniata mozliwos¢ odtworzenia lokalizacji znakéw.
Lokalizacja i wysoko$¢ zamocowania znaku powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa.
5.3. Prefabrykaty betonowe
Dna wykopu przed utozeniem prefabrykatu nalezy wyréwnaé i zagescic. Wolne przestrzenie pomiedzy
Scianami gruntu i prefabrykatem nalezy wypetni¢ materiatem kamiennym np. klincem i doktadnie zagesci¢
ubijakami recznymi.
Jezeli znak jest zlokalizowany na poboczu drogi, to gorna powierzchnia prefabrykatu powinna by¢ rowna z
powierzchnig pobocza.
5.4. Konstrukcje wsporcze znakow
Konstrukcje wsporcze znakéw — stupki, stupy, wysiegniki, powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacja,
Projektowg lub wskazéwkami Kierownika Projektu.
Dopuszcza sie tolerancje:
- odchyika od pionu, nie wigcej niz + 1%,
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- odchytka od wysokosci umieszczenia znaku, nie wiecej niz £ 2 cm,
- odchytka od odlegtosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni lub utwardzonego pobocza, nie wiecej niz £
5cm.
5.5. Plyty i tarcze znakow

Piyty znakéw powinny by¢é wykonane jako jednolite. Znaki drogowe sktadane z kilku segmentéw moga byé
wykonane tylko dla tablic znakéw informacyjnych — tablice przed drogowskazowe, drogowskazy tablicowe, tablice
kierunkowe.

Zamocowanie znakéw odblaskowych do konstrukcji wsporczych powinno by¢ wykonane w taki sposéb aby nie
przewierca¢ otworow mocujgcych w tej czesci tarczy znaku, na ktérej znajduje sie tres¢ znaku. Nie dopuszcza sie
umieszczania srub mocujacych przez odblaskowa tarcze znaku.

6. Kontrola jakosci robét
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt.6
6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien uzyska¢ od producentéow zaswiadczenia o jakosci
(atesty) lub swiadectwa dopuszczenia oraz wykona¢ badania materiatdw przeznaczonych do wykonania robot i
przedstawi¢ ich wyniki Kierownikowi Projektu w celu akceptacji materiatdéw zgodnie z wymaganiami okreslonymi w
punkcie 2.
Do materiatéw, ktérych producenci sg zobowigzani dostarczyé zaswiadczenie o jakosci (atesty) lub $wiadctwa
dopuszczenia, naleza;:
- ptyty znakéw,
- folie odblaskowe (tarcze znakéw),
- drobne elementy montazowe,
- stupki do zamocowania znakéw.
6.3. Kontrola w czasie wykonywania roboét
W czasie wykonywania robot nalezy zbadac¢:
e zgodno$¢ wykonania znakoéw pionowych z Dokumentacjg Projektowa (lokalizacja, wymiary, wysokos¢
zamocowania znakéw),
zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw,
prawidlowos$¢ wykonania wykopdéw pod konstrukcje wsporcze,
poprawnos¢ wykonania fundamentow pod stupki,
poprawnos$¢ ustawienia stupkéw i konstrukcji wsporczych.

7. Obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt.7
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest:

a) 1 sztuka wykonanego znaku konwencjonalnego,

b) 1 m? (metr kwadratowy) tablicy informacyjnej.

8. Odbiér robot
Ogédlne zasady odbioru robét podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogéine” pkt. 8
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST i wymaganiami Kierownika
Projektu, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogolne” pkt.9
9.1. Cena jednostki obmiarowej:
Cena jednostki obejmuje:
Wykonanie znakéw konwencjonalnych:
roboty przygotowawcze,
wykonanie wykopu i fundamentow,
dostarczenie materiatéw,
zamocowanie tablic znakéw drogowych, zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i niniejszg specyfikacja,
ustawienie stupkow,
uporzadkowanie terenu,
Wykonanie tablic informacyjnych:
roboty przygotowawcze,
wykonanie wykopu i fundamentéw pod konstrukcje wsporcze tablic informacyjnych,
wykonanie konstrukcji wsporczych tablic informacyjnych, zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,
zamocowanie tablic do konstrukcji wsporczych,
uporzadkowanie terenu.
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10. Przepisy zwigzane
10.1.Normy.
1. PN-E 206-1 Beton zwykty.
2. PN-B-06712 Kruszywo mineralne do betonu.
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PN-B-30000
PN-B-32250
PN-H-74219
PN-H-74220
PN-H-93010
PN-H-82200
BN-89/1076-02

Cement portlandzki.

Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco, ogélnego zastosowania .

Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogdlnego przeznaczenia.
Stal. Ksztaltowniki walcowane na gorgco.

Cynk.

Ochrona przed korozjg. Powtoki metalizacyjne cynkowe i

aluminiowe na konstrukcjach stalowych, staliwnych i zeliwnych.

Wymagania i badania.




